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Electrical & Automation

THU'C HIEN CHUC NANG TU PONG DO THONG SO MOTOR

(MOTOR PARAMETERS AUTOTUNING)

Muc dich cua viéc tu dong xac dinh thong s6 dong co nhim dé bién tan ty hoc va hiéu dong co
dé dua ra thuit toan diéu khién vector cho dong co dap rng nhanh moment manh hon, on dinh tdc do
ngay cd khi dong co mang tai thay dbi lién tuc hodc dot bién hodc hoat dong o tdc do th'éip:

C6 hai céch ty dong do nhan biét thong s6 dong co:

1: Tw do dong (dong co s€é quay trong gqua trinh do):

® Motor phai khong duge gin v6i bat ky tai nao ké ca hop s6, puly hodc banh da. .. khi thyc hién do
tim va phai chac chin rang trude d6 motor dang ¢ trang thai ding yén.
Nhép chinh xac cac thong s6 trén nhan déng co vao nhom théng s6 P02.01~P02.05 trudc khi thuc hién,
néu nhép khong ding co6 thé gia tri do dugc cua cac thdng so sé€ bi sai. Bicu nay co thé anh hudng dén
hi¢u qua dap ung cua Bién tan vdi dong co.
® (ai dit thoi gian ting toc va thdi gian giam tdc phit hop v6i quan tinh co ciia déng co nham dé
phong xay ra 161 qua dong hay qua ap trong qua trinh tu do.
® (Quad trinh thue hién nhu sau:
a) Chinh thong s6 P00.01 = 0 dé RUN/STOP bing keypad.
b) Set P00.15 bang 1 sau 6 4n phim DATA/ENT, LED sé& hién thi “-TUN-" va nhap nhay.
¢) An phim RUN dé bit dau ty do, LED s& hién thi “TUN-0”.(do tinh trudc).
d) Sau vai gidy dong co s& bat ddu chay, LED s& hién thi “TUN-17(dd dong) va dén
“RUN/TUNE” s& nhap nhay.
) Sau vai phut, LED s& hién thj “~END-", c¢6 nghia qud trinh tw do da hoan thanh, céc thong sb
motor tu P02.06~P02.10 tur dong cap nhap va bién tan trg veé trang thai ding.
f) Trong sudt qua trinh do, 4n STOP/RST dé huy bo viée tw do théng sé dong co.
Chi ¥: Chi c6 ché 30 RUN/STOP biang ban phim méi c6 thé diéu khién qua trinh ty do. P00.15
sé tur dong xo6a vé 0 khi qua trinh ty do hoan thanh hay bi hiy bé.

2: Tw do tinh (dong co dung vén trong qua trinh do):

® Néu khong thé thao tai dugc (ké ca hop 80, puly hodc banh da...) thi bat bude chon cach tu do
tinh.

® Thao tdc thuc hién hoan todn gibng qud trinh dd déng nhung Set P00.15 bing 2 sau d6 an phim
DATA/ENT, chuong trinh khong thuc hién budc d.

Chii y: Tir théng va cudng do dong dién khong tai s& khong do dwge bing ché do do tinh, dé ¢oi

wu didu khién vector ngwoi sit dung c6 thé nhap cac gia tri phit hop dwa vao kinh nghiém, hoic
theo gia tri mic dinh cia bién tan.
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1. Cai Dit Diéu Khién:

P00.00 =2
P00.01=1
P08.42 = 0003

P00.03 =50.00 Hz
P00.04 = 50.00 Hz
P00.05 = 00.00 Hz
P00.07 =09
P00.06 =02

P00.11 = ... Gidy
P00.12 = ... Gidy
P00.15=...

P01.18=1
P05.01 =01
P05.02 =02
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Chon ché @6 diéu khién V/F; P00.00 = 0: SVC Mode 0; P00.00 = 1: SVC Mode 1
Chon RUN/STOP tur terminal; P0.01 = 0: Keypad (phim / [sTOP))

CAm chinh téc d6 bang ban phim va bién trd trén bién tin; P08.42 = 0000: Cho phép

Tan so Max, phai dit 16n hon hodc bang tan so dinh mirc cia motor.
Tan so gidi han trén.
Tan s6 gidi han dudi.

Chon nguén dat toe dd bﬁng bién tré kénh AI2; P00.06 = 00: Bﬁng ban
phim(~ /4 ); P00.06 = 01: Bing bién tro trén bién tin; P00.06 = 03: Bing bién
tré kénh AI3
Thoi gian tang tdc (thdi gian tir 0Hz dén tin sé max).
Thoi gian giam tdc (thing dong ning tir tan sé max vé 0Hz).
Tu ddng do tim thong sé motor (Autotuning).
Cho chay néu S1-COM déng sin khi cdp ngudn P01.18 = 0: Cam
Chon chire nang S1, chay thudn khi S1 ndi COM.
Chon chtrc ning S2, chay nguoc khi S2 ndi COM.

Xem bén vé diu noi ddy thong dung.

2. Cai Pat Thong S6 Motor (xem trén nhin motor):

*P02.01 =... KW
*P02.02 =... Hz
*P02.03 = ... RPM
*P02.04=...V
*P02.05=... A

Cong suét dinh mirc cua motor.

Tan s6 dinh mic cia motor.

Téc d6 dinh mire cua motor.

bién ap dinh murc cua motor.

Cuong do dong dién dinh mirc cua motor.

3. Cai Dit Thong Sb Bao Veé:

P02.27 =100%

Bdo vé qud tai motor
P02.27 = (Dong dinh mirc motor / Dong dinh mirc bién tin)*100%

** Cai dit khi sit dung chire ning tw gii nit nhain RUN/STOP (khong cin relay tu giir):

P05.01 =1
P05.02 =2
P05.03=3
P05.13=3

Chon chure nang S1, chay thuan khi S1 kich 1 xung véi COM, button FWD.
Chon chue ndang S2, chay nguoc khi S2 kich 1 xung vo1 COM, button REV.
Chon chire nang S3, dirng khi S3 ho 1 xung vdi COM, button STOP.

Chon ché d6 3 wire, ché do luu lai trang thai kich hoat cua button.

Xem ban vé diu néi ché dp RUN/STOP tur giir.
Cich _nhdp théng sé: Cip nguon>An PRG(vao nhém PO)>Ana hodcw (dé chon: P00,
PO1...P17)>An DATA(vao thong s6,vi du: P00.00)>An a hodc v (chon thong s6,vi du: P00.04)>An
DATA vio dit liéu thong s,vi du: 50.00)>An a hodc v (dé thay d6i dit liéu) két hop phim SHIFT(doi
vi tri s6 dé tién thay d6i dit liéu,vi du: 60.00)>An DATA(dé nhd dir liéu méi). An PRG vai 1in dé ra
hién thi mac dinh.
*Reset default: P00.18 = 1: Tra tit cdc théng sd vé mic dinh (trir nhdm thong sé motor P02).

Tham khao tai liéu GD100 series inverter dé biét thém rat nhiéu chirc ning khéc.
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